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DizaynTech Makina

CNC Makina Tezgahlari

[ ] L] [ ] ?
Biz Kimiz’
DizaynTech Makina olarak, muUsterilerimize 6zgun tasarimlarla donatiimisg, yuksek
performansli ve guvenilir CNC makinalari sunuyoruz.

Yenilikgi yaklasimimiz ve muhendislik yetimizle, musterilerimizin Gretim streclerini
optimize etmelerine ve rekabet avantaji elde etmelerine yardimci oluyoruz. Her bir

makinamiz, en son teknolojiyi ve en iyi malzemeleri kullanarak tasarlanmistir. Boylece
uzun 6MUrlu ve kesintisiz bir performans saglamaktadir.

MUsteri memnuniyeti, her zaman énceligimizdir. Profesyonel ekibimiz, her asamada
musterilerimizin yaninda olup, intiyaglarina uygun ¢ézUmler sunar ve satig sonrasi
destek hizmetleriyle surekli olarak yanlarinda yer alir.

DizaynTech Makina olarak, inovasyon ve kaliteyi temel prensiplerimiz olarak kabul
ediyoruz. Surekli olarak arastirma ve gelistirme faaliyetleriyle, mUsterilerimize en son
teknolojiyi sunarak onlarin basarisina katkida bulunuyoruz.

Bizimle ¢alisan muUsterilerimiz, Uretkenliklerini artirabilir, maliyetlerini dUsurebilir ve iglerini
buyUtebilirler. DizaynTech Makina olarak, gelecedin endustrisini sekillendirmeye ve
musterilerimize en iyi CNC ¢dézumlerini sunmaya devam ediyoruz.

Teknik Servis ve Destek

DizaynTech Makina olarak, mUsterilerimize CNC makinalari konusunda kapsamli teknik
destek saglamaktayiz. Deneyimli ve uzman teknik ekibimiz, her tarld sorunu ¢ézmek ve
makinalarin sorunsuz ¢aligmasini saglamak igin buyuk bir dzveriyle calismaktadir.

CNC makinalarinizin bakimi, onarimi ve yukseltmeleri konularinda profesyonel bir
yaklagim sunmaktayiz. Hizli yanit sdreleri ve teknik destegimizle, tretim surekliliginizi
maksimum seviyede tutmanizi saglyoruz.

MUsteri odakli yaklasimimiz ve kaliteli hizmet anlayisimizia, DizaynTech Makina her
zaman yaninizdao.




On Hazirlik

CNC Makina Tezgahlari

Panodan gelen 220V figi dncelikle pirize takalim.

. Kontrol paneliniz bilgisayar destekli Mach3 Mill ise panodan gelen USB kabloyu
bilgisayariniza takiniz.

. Pano uzerindeki acil stop butonunun basili olmadigindan emin olun.'

. Makina tezgahinin Gzerinde yer alan ve makinanin ¢aligmasina engel olacak
nesneleri makinanin Uzerinden kaldiriniz.

. Pako salteri “1” konumuna getirin.?

! Acil stop butonu 2pako Salter




Kesici Takim Baglantis

CNC Makina Tezgahlari

ER Somun Pens Kesici Takim Spindle Motor

Pensi ER Somuna yerlestirin.

. Kesici takim ucunu pensin igindeki
yuvaya yerlestirin.

. Somunu spindle motora duzgunce
yerlestirip sikin.

. Elinizle sikkamadiginiz son noktada pens
anahtari ile son sikmayi yapin.

. Anahtar ile son sikisi yaparken gug
uygulamayiniz.

. Kontrol Unitesinden spindle motoru
calistirarak kesici takim ucunun
balans yapmadan déndiguine emin
olun. Bu kontrolii saglamadan igsleme AN NS
yapmayi niz!!! Dogru Montaj Sekli

. Pens s6kme igslemini bu adimlari terse
uygulayarak yapiniz.




Tezgaha Parca Baglama

CNC Makina Tezgahlari

1. Islenecek kitugu baglama aparatlari veya mengene yardimi ile gavenli bir
sekilde baglamaniz gerekmektedir.

2. Parcayi tezgaha baglarken génye kullaniniz.
3. Kutugu/Mengeneyi/baglama aparatlarini en az iki késeden tezgaha

montajlayiniz. Tezgah ile pargalarin arasinda bosluk olmadigindan emin
olunuz.

DizaynTechis

- Wpod & Corgusite CNC Router

Baglanti Elemanlari ile Baglama
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Makinay Calistirma

CNC Makina Tezgahlari

Pako salteri “1” konumuna getirin.

Kontrol paneliniz bilgisayar destekli Mach3 Mill ise panodan gelen USB kabloyu
bilgisayariniza takiniz. Her hangi bir USB uzatici kullanmayiniz. Dogrudan
bilgisayardaki USB yuvasina takiniz.

Mach3 Mill programini ¢aligtininiz. Bilgisayarinizda baska hi¢ bbbir program
acik olmasin, mimkunse yukli olmasin. Aksi halde parazit yasama durumunuz
mevcuttur.

Programdaki “RESET BUTONU"nu aktif ediniz. Sabit yesil yanmali.

Koruyucu gézlik ve maskenizi takiniz.

Home tusuna basarak makinayi kendi referansina génderin.

CNC tezgahiniz yukleyeceginiz g-code dosyasini ¢calistirmaya hazir.

islenecek dosyanin X, Y ve Z eksenlerindeki referans noktalarina panel tizerinden
manuel gidin ve tim eksenler i¢in ayri ayri Zero butonuna basarak parganin
baslangi¢ noktalarini belirleyin.

Guvenlik amacgli Z eksenini en az 5 mm yukari kaldirarak parcadan uzaklastirin.
Panel Gzerinden hazirladiginiz dosyayi agin.

RUN butonuna basarak programi ¢aligtirin.

Programi galigirken durdurmak isterseniz énce pause/feed hold tusuna daha
sonrasinda stop tugsuna basiniz. Bu motor surtculerinin sagligi igcin 6nemlidir.

Acil durumlarda ise dogrudan acil stop butonuna ya da panel Gzerindeki reset
tusuna basin.

isleme bittikten sonra kesici takimi pargadan uzaklastirin.

NOT: Makinada par¢a islemeden dnce kontrol paneli kullanim kilavuzunu
okumanizi dneririz.




Bakim Talimatlari

CNC Makina Tezgahlari

Makinanizin uzun 6murla ve dizgun ¢alismasi igin periyodik bakimlarint dizgin bir
sekilde yapmaniz gerekmektedir.

. Makinalarinizi her giin mesai bitiminde temizlemeniz gerekmektedir.
. Pako salteri 0 konumuna getirerek kapatiniz. 220V/380V fisi cekin.

. Vidal mil ve ray grubunu talastan arindirdiktan sonra temiz ve kuru bir bez ile
siliniz.

. Daha sonrasinda 5 numara makina yagi ile vidal mil ve ray grubunuzu yaglayiniz.

. Temizlik ve yaglama iglemi bittikten sonra, makinayi tekrardan ¢aligtinp eksenlere
hareket veriniz. Béylelikle vidali mil somunu ve ray arabalari yaglanmis olacaktir.

. Tum bu iglemler bittikten sonra makinayi kapatiniz
. Haftalik olarak makinanin elektrik panosunu gic kapali ve 220V/380V fisi gekili

(enerji ile baglanti tamamen kapali) iken igerisine toz girmis ise diisiik basingta
hava tutarak temizleyiniz.

Makinayi egitimli operatér disinda hi¢ kimseye kullandirtmayiniz.

. Makinanin kalibrasyon ve parametrelerine firmamiza danigmadan mudahale
etmeyiniz.

. Makinanin elektronik ve mekanik grubunda olugsacak bir ariza durumunda litfen ilk
énce bizimle iletisime geginiz.

. Koruma ekipmanlarini edinmeden makinayi ¢aligtirmayiniz.
. Makina ¢aligirken yaglamayiniz, makinaya yaklagmayiniz.
. Topraklamasi dizgun olmayan yerlerde makinayi ¢alistirmayiniz.

. Makina ¢aligirken daima basinda ve acil stop butonuna yakin konumda durunuz.




